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1. EinfUhrender Praxisbezug: Rapid3D

Rapid-Prototyping: Die automatisierte Herstellung dreidimensionaler
Modelle in einem Arbeitsgang direkt aus computergenerierten CAD-Daten

CAD-Workstation ProzeRrechner
(S)CLI-File
Aufbereitung der 3D-Daten ’ _, Steuerung des Prozesses
- Uberpriifen - Echtzeit-Scannersteuerung
- Stiitzengenerierung - Echtzeit-Modulatorsteuerung
ﬁ - Konvertieren (Slicen) - Recoating

Mikro-Stereolithographie-Maschine /

~
Akustooptischer Modulator (AOM) 4\‘
\—Aufweiler

HeCd-Laser 325 nm Wl Ftheta-Optik

Oberfliche des
fliissigen Photopolymers




1. EinfUhrender Praxisbezug: Rapid3D

RP-Verfahren (schichtweiser Aufbau der Bauteile):
» Stereolithographie (Belichtung von Harzschichten mit UV-Laser)
» Laser-Sintern, Laser-Melting (Aufschmelzen von Pulverschichten)
 Solid Ground Curing (Belichtung von Harzschichten durch Masken)
» 3D-Drucken (Wachsdruck, Klebstoffdruck in Sandschichten)
» Layer Laminate Manufacturing (Verkleben ausgeschnittener Folien)
» Fused Deposition Modeling (Modellierung durch Schmelzauftrag)
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1. EinfUhrender Praxisbezug: Rapid3D

Datenweg einer
Systemsoftware far 3D-Objektformat 3D-Objektformat

RP-Anlagen: ProE HXX

Plugin-Modul
Direct Slicing

Rp;??ftware 3D-Objektformat
atzierer STL

Slicer
Schichtausgabe

A

3D-Schichtformat
CLI

A

\ 4

Y

RP-Maschine

KtFORWISS CAD-Ubung, Prof. Donner 17.10.01




1. EinfUhrender Praxisbezug: Rapid3D

Rapid3D - Systemsoftware flir RP-Anlagen

* einsetzbar fir alle schichtenbasierten RP-Prozesse

* vorbereitet fur Stereolithographie und 3D-Drucken

» benutzerfreundlich, modernes Design, interaktiv bedienbarer Platzierer
Highspeed STL-Slicer, ,direct slicing” fur Pro/Engineer™-Objekte
frei skalierbare Druckvorschau

integrierte Algorithmik:

— Plotting: Kontur-Offsets, Hatching, Supportgenerator

— Zeilendruck: positives Druckbitmap mit Offsets, Schalendruck
schnelle Ausgabe durch Mehrprozesstechnik

Bilder:
* Platzierer
» Druckvorschau Stereolithographie
» Druckiberwachung, Druckvorschau 3D-Drucken
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1. EinfUhrender Praxisbezug: Rapid3D

Rapid3D - [3DView: GROUP. R: 0.0 0.0 0.0]

wr Datei Gelngs 30View I0View Ansichi Fenster 7 =3 x|
D@ @@ (2[5 2] wls|| alelulx HT lofT < |slsEx| o|=(=||
crank prt1 2 [em] %
= o Kirorwss
-turm st 1 =
28 SFOL] = | 1
"~ sehnapper_2il1 '_lilﬁl
. schnapper_2.s1L2 =
i&::ﬁﬁ?_z s i-ll < ‘l
’ vow |
Display-Mode:
IShaded B2
Transtomatian
e |
A =
% o =
v o =
z o =
Step: [0.1 =
m HESETl

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalter, [ [WuW

KtFORWISS CAD-Ubung, Prof. Donner 17.10.01 6




1. EinfUhrender Praxisbezug:
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